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裂缝天线缝制造精度对电性能影响的预测
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【摘要】为了避免传统方法在分析结构因素对电性能影响时需要假设和近似处理的弊端，提出了根据平板裂缝天线生产
制造中的数据，使用支持向量回归建立缝制造精度对电性能指标影响的预测方法．给出了一种以最小化支持向量回归的拟合

能力和泛化能力为目标函数来选择支持向量回归机参数的方法，以方便该方法的工程应用．案例研究表明，该方法能够较准

确地预测缝制造精度对电·l生能的影响；与传统的BP神经网络和最小二乘法对比，该方法具有更好的泛化能力，可以应用到平

板裂缝天线的计算机辅助制造中．
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Prediction of Plane Slotted-Array Antenna Electrical

Performance Afkcted by Manufacturing Precision
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Abstract The manufacturiIlg precision of slOt i11 the plane sIotted．a玎ay锄te衄a has a霉，eat efrect On廿le
electrical pe面rnlaIlce．In order t0 avoid the shortcommgs of嬲sumptions锄d印proxiInations made by some
扛aditional memods durillg血e course of StudyiIlg tlle ea℃瓯a new metllod usillg supp唧vector re星球ssion is
proposed t0 obtaill tlle prediction mOdel of elec仃ical perfom锄ce afrected by manuf融urmg precision，accordillg
to tlle data丘Om tlle manuf配turillg of plme s10tted-array锄te皿as．Moreovcr。a metllod miIlimizillg b础model
fittillg capabilities and general泣ation as tlle obiective mnction is offered to choose the proper par纠neters of support

vector regression aIld facilitate the application．Sinlulation research Shows that me proposed metllod can accurately

predict the efI’ect and haS b酣七er general础ion compared witIl BP neural network and leaSt squ2ures re酉ession．
Key words plane slotted-a玎ay ante皿a； prediction； manufacturing precision； support Vector re铲ession

平板裂缝天线广泛地应用到机载或弹载雷达系

统中。然而，它的电性能容易受到缝制造精度的影

响，如果缝制造精度选择不当，常常导致天线电性

能不能满足要求。

为了指导平板裂缝天线的研制，选择合理的缝

制造精度。一些研究人员使用数理统计的方法研究

了缝制造精度与电性能之间的关系，得到了一些经

验公式和图表Il删。然而，由于缝制造精度对电性能

影响比较复杂，为了得到这些公式或图表，使用了

以下假设和近似处理：(1)假设缝的制造精度分布为

正态分布。(2)忽略了缝与缝之间的互相耦合作用。

(3)使用了近似处理。由于假设和近似处理，使得它

们的使用受到了限制。

为了克服这些问题，本文提出了一种预测缝制

造精度对电性能影响的方法，利用工程中的经验和

数据，使用支持向量回归建立电性能指标与缝制造

精度的机器学习模型，并且开发出相应的预测工具，

它可以用在平板裂缝天线的计算机辅助制造系统

中，从而指导天线的研制。

1问题的描述

波导馈电平板裂缝天线通常由几个完全相同的

天线子阵构成【1。31。以波导宽边平板裂缝天线的一个

子阵为例，如图1所示。在不考虑天线馈电网路时，

它由辐射波导、耦合波导和激励波导3层组成；(1)第

l层是辐射波导层，由M根辐射波导组成，每根辐

射波导上开了^r个纵向辐射缝。(2)第2层是耦合波

导层，沿着波导中心线开了肘个倾斜的耦合缝。

(3)第3层是激励波导层，只有一个纵向激励缝。平

板裂缝天线工作时，电磁波的传播需要通过激励缝、
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耦合缝和辐射缝，因此这些缝的制造精度就决定了 该种天线的电性能。
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图l 平板裂缝天线结构组成示意图

为了方便问题的描述，假设辐射缝的缝长、缝

宽和缝偏移量的制造精度分别为△Iu、△Rw和

△Ro；耦合缝的缝长、缝宽和缝倾角的制造精度分

别为△cL、△cW和△C0：激励缝的缝长、缝宽和

缝偏移量的制造精度分别为△EL、△Ew和△Eo。

在平板裂缝天线的制造中，缝制造精度导致的电性

能变化量主要有波束宽度变化量△BW、增益变化量

△G、驻波比变化量△VSWR、左第一副瓣电平变化

量址皿工和右第一副瓣电平变化量△RSLL。由于天
线的电性能变化量受到缝制造精度的影响l卜4J，因此

它们之间存在着映射关系为：

△l，=F(△X) (1)

式中△jr笔f△RL，△R：W：△RO，△CL，△CWj△C0，△EL，

△Ewj△Eor和△I，=【△Bw：△GI△VswI乙△LsLL，

△RSLL】T分别表示缝制造精度以及对应的电性能指

标变化量。

平板裂缝天线的设计电性能指标K在设计阶段

就可以确定，如果已经知道了缝制造精度导致的电

性能指标变化量△l，，那么天线生产制造后，实际

的电性能为：

l，=K+F(Ⅸ) (2)

式中 l，=[占，G，y，厶尺】T分别表示实际测量得到的

波束宽度B、增益G、驻波比矿、左第一副瓣电平

上和右第一副瓣电平尺。

在上面的描述中，关键的问题是如何得到

△l，=F(战)。传统的方法由于采用假设和近似处

理，得到的结果与实际有较大的差距。本文提出利

用工程中收集整理的数据，使用支持向量回归建立

这个模型。

2预测方法

2．1支持向量回归

支持向量回归是一种用在回归建模方面的机器

学习算法，它基于统计学习理论p刊，基本原理是从

一系列训练数据样本集合Q={(而，咒)，(jc2，儿)，⋯，

(h，蜘))得到输入与输出之间的回归表达式厂(x)。

其中，鼍(f=1，2，⋯，Ⅳ)为样本输入；咒为对应的样

本输出；Ⅳ为样本数。

采用非线性映射函数伊(曲将样本数据映射到

高维特征空间，在该空间中构造回归函数为：

厂(z)=D·伊(x)+6 (3)

式中 国·9(曲为向量国与妒(功在高维特征空间的

内积；口和6为需要求解的参数矢量。

根据统计学习理论p刮，上述的最佳回归函数以

及国和6可通过求下面函数的最优化问题得到：

№．R(缈，孝，f‘)=扣n c∑(毒+毒‘)
_

fIl

s．t． 乃一(国·妒(鼍)+6)≤毒+占

(口·伊(．畸)+6)一乃≤占+占

毒，百≥o，f=1，2'⋯，Ⅳ (4)

式中 孝和孝’为松弛变量的上、下限；占为误差容

限：C>0为惩罚系数。求解其对偶优化问题可得：
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∞2二(％一q)伊【毛) 【5) 式中 目标函数中的第一项反映了回归模型的拟合

式中 参数％和砑为求解其偶优化问题引入的拉 精度；A为一个权重因子；I删为训练后得到的支持

格朗日乘子。系数％一研只有一部分是非零值，它 向量芑謦，其个数越少，支持向量机的泛化能力越
们所对应的训练样采也轹作支持向量。将式(5)代入 强p‘8J川；Ⅳ为训练样本总数；y为对应x的实际目

式(3)可得： 标值；／(x，尸)为支持向量回归的预测结果。

器 ，．
本文使用了遗传算法【Iu求解上述优化问题，经

厂(z)2善(q一西)妒(西)‘9(曲+6 (6’
过优化选择得到的参数直接用于支持向量回归的数

根据核函数理论【5羽，使用数据原始输入空间中 据建模。图2给出了根据本文方法开发的软件工具，

满足Mercer条件的核函数来代替高维特征空间中的 可以用于天线的计算机辅助制造系统中。

内积缈(葺)·妒(x)，式(6)可表达为：

／(功=∑(q一茸涔(x，而)+西 (7)
ftl

式中七@。，曲=9(为)·伊(砷表示核函数。本文使用

了表1给出的核函数p】。其中径向基核函数中的核参

数d是高斯核宽度仃，多项式核函数中的核参数d

是多项式的阶数g。它们的取值不同就决定了核函

数的不同形状，从而也会导致支持向量回归模型的

复杂度和准确度的不同。

表l常用的核函数以及核参数

2．2支持向量回归参数优化选择

支持向量回归中的参数P=【c，d，￡】T，对建模结

果的影响非常大【7捌。其中c是回归模型复杂度和拟

合精度之间的折中，其值越大，模型精度越高，但

模型越复杂【7{J。核参数d由使用的核函数类型决

定，如表l所示。误差容限s由模型所需要的精度所

决定，￡越小，训练模型的精度越高，但是模型的

泛化能力越差【7堋。为了选择合适的参数P，并且方

便该预测方法在实际中的应用，本文提出以同时考

虑支持向量回归的拟合精度和泛化能力为目标函数

来优选参数P的方法，其参数选择的最优化问题描述

如下：

⋯耻名[-一
。一力(-一詈)

s．t． ％≤c≤G。 ％。≤d≤DI瞰

‰≤占≤‰

图2平板裂缝天线预测软件工具

3实例验证

本文以某X波段平板裂缝天线缝制造精度与对

应的电性能指标数为例，检验预测方法的有效性。

在50个数据样本中，40个用于训练样本，5个样本用

于检验模型的泛化能力，剩余的用于模型的预测性

能比较。统一采用式(9)作为评价模型准确性的标准，

即有：

I己MSE=

式中y为对应x的实际目标值；厂(劝为使用预测

模型估计的结果；m为检验样本的个数。
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由于目前核函数的选择依靠具体问题，分别使

用表1给出的核函数进行建模。首先利用图2所示的

工具应用40个训练样本进行建模，然后使用5个检验

样本检验模型的泛化能力。图3给出了使用5个检验

样本后的预测均方根误差。从图3可以看出，采用径

向基核函数比多项式核函数建立模型的均方根误差

小。因此，选择径向基核函数建立缝制造精度对电

性能影响的预测模型。

电性能指标

图3不同核函数的预测误差

为了比较方法的有效性，本文使用了BP神经网

络【121和最小二乘法方法。图4给出了3种方法分别使

用40个训练样本建模的拟合能力结果。从图4可以看

出，最小二乘法的拟合能力最差，支持向量机的均

方根误差比BP神经网络稍大，二者的对训练样本的

拟合能力相差不大。

本文分别使用5个检验样本对上述方法建立的

模型检验。图5给出了3种方法模型泛化能力的对比

结果。从图5可以看出，BP神经网络最差，其次是

电性能指标

图4模型的拟合能力对比

电性能指标

图5模型的泛化能力对比

根据支持向量回归建立的模型，使用剩余的5

个数据样本检验模型的预测能力。表2给出了实测数

据与模型预测结果的对比。从表2中可以看出，波束

宽度、增益和驻波比的预测结果和试验结果相差非

常小。然而，左第一副瓣和右第一副瓣与试验结果

相差较大，原因可能是副瓣电平变化范围较大，并

且训练数据样本又比较少，导致个别数据点的预测

能力较差。

表2试验数据与模型预测结果对比

4结论

(1)基于支持向量回归建立了平板裂缝天线缝

制造精度对电性能影响的预测模型，可以避免传统

方法推导中的各种假设和近似处理，提高了模型的

准确度。

(2)给出了一种支持向量回归的参数优化选择

方法，并开发出相应的软件工具，可在平板裂缝天

线的计算机辅助制造系统中使用。与其他方法对比，

结果表明本文的方法具有较好的泛化能力。

(3)该方法建立模型的泛化能力与训练数据集

的大小密切相关。因此，须将工程中收集的数据不

断地添加到训练数据集中来，以进一步提高该方法

的泛化预测能力。
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专注于微波、射频、天线设计人才的培养 易迪拓培训
网址：http://www.edatop.com  

 

如 何 学 习 天 线 设 计 

 

天线设计理论晦涩高深，让许多工程师望而却步，然而实际工程或实际工作中在设计天线时却很

少用到这些高深晦涩的理论。实际上，我们只需要懂得最基本的天线和射频基础知识，借助于 HFSS、

CST 软件或者测试仪器就可以设计出工作性能良好的各类天线。 

易迪拓培训(www.edatop.com)专注于微波射频和天线设计人才的培养，推出了一系列天线设计培

训视频课程。我们的视频培训课程，化繁为简，直观易学，可以帮助您快速学习掌握天线设计的真谛，

让天线设计不再难… 

 

HFSS 天线设计培训课程套装 

套装包含 6 门视频课程和 1 本图书，课程从基础讲起，内容由浅入深，

理论介绍和实际操作讲解相结合，全面系统的讲解了 HFSS 天线设计的

全过程。是国内最全面、最专业的 HFSS 天线设计课程，可以帮助你快

速学习掌握如何使用 HFSS 软件进行天线设计，让天线设计不再难… 

课程网址：http://www.edatop.com/peixun/hfss/122.html 

CST 天线设计视频培训课程套装 

套装包含 5 门视频培训课程，由经验丰富的专家授课，旨在帮助您从

零开始，全面系统地学习掌握 CST 微波工作室的功能应用和使用 CST

微波工作室进行天线设计实际过程和具体操作。视频课程，边操作边

讲解，直观易学；购买套装同时赠送 3 个月在线答疑，帮您解答学习

中遇到的问题，让您学习无忧。 

详情浏览：http://www.edatop.com/peixun/cst/127.html  

 

 

13.56MHz NFC/RFID 线圈天线设计培训课程套装 

套装包含 4 门视频培训课程，培训将 13.56MHz 线圈天线设计原理和仿

真设计实践相结合，全面系统地讲解了 13.56MHz 线圈天线的工作原

理、设计方法、设计考量以及使用 HFSS 和 CST 仿真分析线圈天线的

具体操作，同时还介绍了 13.56MHz 线圈天线匹配电路的设计和调试。

通过该套课程的学习，可以帮助您快速学习掌握 13.56MHz 线圈天线及

其匹配电路的原理、设计和调试… 

详情浏览：http://www.edatop.com/peixun/antenna/116.html 
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专注于微波、射频、天线设计人才的培养 易迪拓培训
网址：http://www.edatop.com 

 

关于易迪拓培训： 

易迪拓培训(www.edatop.com)由数名来自于研发第一线的资深工程师发起成立，一直致力和专注

于微波、射频、天线设计研发人才的培养；后于 2006 年整合合并微波 EDA 网(www.mweda.com)，

现已发展成为国内最大的微波射频和天线设计人才培养基地，成功推出多套微波射频以及天线设计经

典培训课程和 ADS、HFSS 等专业软件使用培训课程，广受客户好评；并先后与人民邮电出版社、电

子工业出版社合作出版了多本专业图书，帮助数万名工程师提升了专业技术能力。客户遍布中兴通讯、

研通高频、埃威航电、国人通信等多家国内知名公司，以及台湾工业技术研究院、永业科技、全一电

子等多家台湾地区企业。 

 

我们的课程优势： 

※ 成立于 2004 年，10 多年丰富的行业经验 

※ 一直专注于微波射频和天线设计工程师的培养，更了解该行业对人才的要求 

※ 视频课程、既能达到了现场培训的效果，又能免除您舟车劳顿的辛苦，学习工作两不误 

※ 经验丰富的一线资深工程师主讲，结合实际工程案例，直观、实用、易学 

 

联系我们： 

※ 易迪拓培训官网：http://www.edatop.com 

※ 微波 EDA 网：http://www.mweda.com 

※ 官方淘宝店：http://shop36920890.taobao.com 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

  




