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1 项目背景

1.1 项目建设目的
该项目的目的是为了检测手机在组装，装了天线及壳料后手机的射频指标是否符合标准。筛选出因天线焊接不良、天线来料异常、金属壳料或电镀壳料等对手机射频指标的影响。提高手机产品的质量，减少客户投诉，提高客户的满意度，竖立良好的品牌形象。
1.2 项目设计思路及原则

该项目的设计思路是通过软件自动设置射频仪器的各种参数、手机开机找到网络后即开始

呼叫手机，待手机接听后便可测试各项指标。原则则是：操作简便、测试精确。
1.3 项目建设效益

1、 该项目能节省员工操作仪器的时间，完全自动化测试，只需要员工将待测手机放到平板
天线上、开机即可。其他均由软件自动控制。
2、 傻瓜式操作，即使不懂仪器操作的员工也可以轻轻松松上手。省去了各种复杂的仪器设

置操作。

3、 测试数据精确、并能长期保存于电脑上，有利于品质控制及后续问题追溯。
4、 跨平台。任何方案公司的平台均支持（如MTK、英飞凌等等）。对生产多平台的工厂非

常有利。
2 需求分析

2.1 用户现状及需求分析

目前大多数手机生产厂家在组装段进行射频测试，都是用CMD55或CMU200，员工手动

设置仪器、操作仪器、呼叫手机，并且看测试数据，人为判断产品是否合格。要求员工技术水平比较高、责任心强。但人为看测试数据、人为判断产品是否合格容易误判，从而将不良机器投入市场。

需求分析：
1、 支持CMD55及CMU200

2、 测试GSM四个频段（850M，900M，DCS，PCS）的平均功率、频率误差、时间误差、峰值相位误差、均值相位误差
3、 操作简单，只需设置仪器的GPIB端口及仪器地址、线损等参数即可
4、 测试项可选，可单独测试各频段，也可组合测试各频段的各种组合
5、 可测试单频点或多个频点
6、 能保存及导入配置文件
7、 能读取手机内的SN号，并按SN号生成测试记录

8、 能实时统计不良率，让随时控制品质

3 整体解决方案

3.1 软件介绍
3.1.1 软件特点及优势

该项目用VB实现，具有免安装、文件小等特点。通过GPIB这种仪器上最通用的接口，利

用虚拟仪器软件架构 (VISA) 的工业软件标准，使软件更具有兼容性。
3.1.2 软件发展方向

该项目还可以扩展，以支持Agilent8960，或支持测试CDMA2000、WCDMA的射频指标。
具有扩展性强的特点。
3.1.3 服务方式

该软件为无限制版本。一次购买即永久使用。
3.2 软件使用
软件整体界面如图。详细操作则参见软件操作指导书。

3.3 系统配置

3.3.1 软件

1、 操作系统为win98以上
2、 GPIB卡驱动
3、 VISA驱动

4、 射频测试工具

3.3.2 硬件

	名称
	数量

	电脑主机
	1 PCS

	电脑显示器
	1 PCS

	GPIB卡
	1 PCS

	串口线
	1 PCS

	射频线
	1 PCS

	GPIB线
	1 PCS

	CMU200或CMD55
	1 PCS

	平板天线
	1 PCS


3.4 附加设备

如果要求测试精度高且防止其他的射频干扰，可增加屏蔽箱。该软件支持TESCOM的

TC-5952B屏蔽箱。TC-5952B屏蔽箱的屏蔽效果>80dB，非常适合手机测试。软件能自动控制屏蔽箱的开跟合。当手机开机放入屏蔽箱后，待手机找到网络，软件即控制屏蔽箱合并开始测试。当测试结束后，软件控制屏蔽箱开。完全自动化！
4 售后服务及培训

4.1 硬件设备维护
4.2 软件安装及技术支持

提供详细的软件操作指导书。

4.3 售后服务方式

